Produkt-Info/Fakta

Gangldsning

LOCK-TECH fungerar som en effektiv gang-
I&sning pd alla typer av metaller inkl. stdl-,
massings- och svartoxiderade skruvar.
Vatskorna ar av enkomponentstyp och fyller
helt upp de mikroskopiska hdligheterna mellan
motstdende gdngor. De polymeras till en hdrd
massa ndr de kommer i kontakt med metall i
avsaknad av luft.

LOCK-TECH sdkrar en fast I&sning av skruv-
forband, forhindrar vibrationslossning och
férebygger korrosion.

| LOCK-TECH-programmet finns géngldsningar
i flera olika hdrdheter i IGsningen, frdn medel-

starka I&sningar till starka, permanenta I&sningar.

Gangldsning - MEDEL

Gdangldsning for allroundbruk. Effektiv pd alla typer av
metallgdngade féstelement. Férhindrar att géngband
vibrerar loss pd t.ex. pumpar, motorer, véxellddor, pressar,
vapen etc. Rekommenderas dér demontering med hand-
verktyg ér nédvdandig samt nér detaljerna &r 1t oljiga.

Farg: BI&

Viskositet: 2.000 - 7.500 mPas
Densitet: 1,05 g/ccm
Temperaturbest: -55°C - +150°C
Max.spaltfylinad: 0,25 mm
Lossningsmoment: 17-22 N.m.
Lossbrytningskraft: 9-13 N/'mm?
Hdérdningstid: 1-3 tim

Justerbar hérdningstid: 10-20 min
Genomhdrdat: 4-8 tim
Gdngstorlek: upp till M36

L&sningsklass:
Hdllbarhetstid:

8-12 (DIN30661)
minst 15 man
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Anvdandningsomréde

LOCK-TECH kan exempelvis anvéndas inom:
- Bil / MC / Traktor / Motor
- B4t / Husvagn
- Belysning / El
- Vapen
- Mekanisk industri
- Livsmedelsindustri
- Gas-/Vatten-/Elkraftverk
- Gruvarbete
etc.
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Gangldsning - STARK

Tunnflytande gdngldsning for permanent fastséttning av skruv
eller mutter. Kan appliceras direkt pd redan fastskruvad skruv
eftersom den p.g.a. sin funnhet kan leta sig ner i géngerna.
Anvdnds pd gangade férband ddr demontering fér under-
hdlisarbete inte dr ndédvéndig. Uppstdr dock behov av
demontering krdivs en uppvdarmning till minst 250°C fér att
kunna lossa skruvférbandet. Observera d& om det finns
plastdetaljer i ndrheten som ej td&l uppvarmning!

Farg: Gron
Viskositet: 500-600 mPas
Densitet: 1,10 g/eccm
Temperaturbest: -55°C - +150°C
Max.spaltfylinad: 0,15 mm
Lossningsmoment: 28-35 N.m.
Lossbrytningskraft: 15-20 N/mm?
H&rdningstid: 1-3 tim
Justerbar h&rdningstid: 10-20 min
Genomhdrdat: 5-10 tim
Gdangstorlek: upp till M36

L&sningsklass:
Hallbarhetstid:

50-65 (DIN30661)
minst 15 mdn

Ytavfettning rekommenderas innan applikation.
Anvand P&P:s TECHNOSOL eller BRAKE CLEANER
for effektivt resultat.

Gangldsning - STARK

Trogflytande gdngldsning for permanent fastsattning av skruv
eller mutter. Endast ett tunt skikt behévs for att f& en trygg
fastsdttning som tdl vibrationer. Fungerar éven som cylindrisk
I&sning, t.ex. for att sétta fast kullager i eimotorer.

Anvdnds pd gangade férband dér demontering fér under-
hdlisarbete inte dr ndédvandig. Uppstdr dock behov av
demontering kréivs en uppvarmning till minst 250°C for artt
kunna lossa skruvférbandet. Observera d@ om det finns
plastdetaljer i ndrheten som ej tal uppvarmning!

Farg: R6d

Viskositet: 8.000-15.000 mPas
Densitet: 1,10g/ccm
Temperaturbest: -55°C - +230°C
Max.spaltfylinad: 0,30mm
Lossningsmoment: 20-35 N.m.
Lossbrytningskraft: 15-25 N/mm?
Hérdningstid: 3-6 tim
Justerbar hardningstid: 20-40 min
Genomhdrdat: 3-6 tim
Gdangstorlek: upp till M24

L&sningsklass:
Hdllbarhetstid:

40-70 (DIN30661)
minst 15 man

Ytavfettning rekommenderas innan applikation.
Anvdand P&P:s TECHNOSOL eller BRAKE CLEANER
for effektivt resultat.
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